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Перечень вклеек 

В данном паспорте имеются вклейки после страницы 27: 

– ХЖ4.115.282 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-01 МЧ     Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-02 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-03 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-04 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-05 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-06 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж; 
– ХЖ4.115.282-07 МЧ    Мачта – Монтажный чертеж. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ХЖ4.115.282 ПС     С. 

 

5

1 Общие указания 

1.1 Перед эксплуатацией изделия необходимо внимательно ознакомиться с дан-
ным паспортом. 

1.2 Паспорт является эксплуатационным документом, удостоверяющим основные 
параметры и технические характеристики изделия, отражающим и содержащим сведения 
о его эксплуатации. 

1.3 Паспорт должен постоянно находиться с изделием. 
1.4 Все записи в паспорте должны производиться отчетливо и аккуратно. Подчи-

стки, помарки и незаверенные исправления не допускаются. 
Должности и фамилии лиц, производивших запись в паспорте, должны быть на-

писаны разборчиво. 
1.5 Ответственным за сохранность паспорта и правильность его ведения является 

назначенное должностное лицо. 
 

2 Основные сведения об изделии и технические данные 

2.1 Основные сведения об изделии 

Мачта ХЖ4.115.282 _______, заводской номер __________________ 

Предприятие-изготовитель: ОАО «Владимирский завод «Электроприбор». 

Почтовый адрес: ул. Батурина, 28, г. Владимир, Россия, 600017. 

Телефон (4922) 33-18-00, факс (4922) 53-19-15 

E-mail:elprib@vtsnet.ru 

Дата изготовления _______________ 

 

2.2  Технические данные 

2.2.1 Мачта ХЖ4.115.282 ______ эксплуатируется в ветровых районах по СНиП 

2.01.07-85 согласно таблицам 1 и 2; 

- температура окружающей среды согласно таблице 1; 

- относительная влажность воздуха 100% при температуре не выше 35°С; 

- воздействие влаги, инея, росы, снега, солнечной радиации, песка, пыли и в усло-

виях гололёда. 

2.2.2 Масса устанавливаемого оборудования не более 110 кг. 

2.2.3 Технические характеристики мачт приведены в таблицах 1 и 2. 

 

2.3  Технические характеристики мачт 
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ХЖ4.115.282, ХЖ4.115.282-01, ХЖ4.115.282-02, ХЖ4.115.282-07: 
- наружный диаметр – 165 мм; 
- диаметр окружности расположения восьми отверстий Ø 11мм – (142±0,7) мм; 
ХЖ4.115.282-03, ХЖ4.115.282-04, ХЖ4.115.282-05, ХЖ4.115.282-06: 
- наружный диаметр – 184 мм; 
- диаметр окружности расположения восьми отверстий Ø 14мм – (160±0,7) мм; 
2.3.2 Подъем мачты – методом «падающей стрелы» (комплект монтажных частей 

заказывается отдельно). 
2.3.3 Размеры площадки для установки мачты: 
ХЖ4.115.282, ХЖ4.115.282-01 – 29х39 м; 
ХЖ4.115.282-02, ХЖ4.115.282-07 – 20х26 м; 
ХЖ4.115.282-03, ХЖ4.115.282-05 – 41х45 м; 
ХЖ4.115.282-04, ХЖ4.115.282-06 – 31х40 м. 
 

2.4  Устройство мачты 
2.4.1 Мачта состоит из: 
- ствола мачты; 
- основания; 
- оттяжек; 
- анкеров для крепления оттяжек. 
2.4.2 Общий вид мачты приведен на соответствующем монтажном чертеже, со-

гласно перечню вклеек. 
Ствол мачты представляет цилиндрическую трубу, собираемую на месте установ-

ки в горизонтальном положении из секций, соединяемых между собой фланцевым болто-
вым соединением. Количество секций мачты и длину секций смотрите в таблице 1 по ис-
полнениям. Диаметр труб секций приведен в таблице 1 по исполнениям. Цвет окраски 
секций мачт – красный и белый. 

Ствол мачты, шарнирно закрепленный на основании, опирается на бетонную по-
душку и расчаливается 2-мя, 3-мя или 4-мя (в зависимости от исполнения) ярусами оття-
жек, ориентированных в четырех направлениях через 90° и закрепленных на четырех или 
восьми анкерах, в соответствии с монтажным чертежом. 

В вертикальное положение мачту поднимают с помощью стрелы подъема и ле-
бедки. Стрела подъема состоит из двух секций, аналогичных по конструкции секциям, 
входящим в состав мачты. 

В верхней части стрелы подъема приварена пластина с пятью отверстиями для ус-
тановки оттяжек и крюка полиспаста, предназначенных для подъема мачты, два ушка 
крепления боковых (страховочных) оттяжек и серьга для установки ролика троса лебедки. 

 

3 Комплектность 
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Таблица 3.    Комплектность мачты ХЖ4.115.282 

Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер Примечание 

ХЖ4.164.336 Упаковка № ___ 
в ней: 

1   

1     ХЖ4.135.398 Основание 1   
2     ХЖ4.443.109 Оттяжка 3   
3     ХЖ4.443.109-01 Оттяжка 3   
4     ХЖ4.443.130 Оттяжка 3   
5     ХЖ4.443.110 Оттяжка 1   
6     ХЖ4.443.110-01 Оттяжка 1   
7     ХЖ4.443.129 Оттяжка 1   
8     ХЖ6.480.166 Шпилька 8   
     
9     ХЖ8.870.037 Пакет,  

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
     
10    ХЖ8.870.043-03 Пакет, 

в нем: 
1   

1) Болт М10-6g×40.88.35Х.019
ГОСТ 7805-70 

48   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

48   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

48   

5) Шайба А 10.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

6) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

ХЖ4.164.206 Упаковка № ___ 
в ней: 

1   

ХЖ6.362.026 Анкер 4   
     

ХЖ4.164.181   Упаковка  №__,  №__,  №__ 
в каждой: 

3   

1     ХЖ4.115.260 Секция мачты 1   
2     ХЖ4.115.260-01 Секция мачты 1   
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Таблица 4.    Комплектность мачты ХЖ4.115.282-01 

Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ЛЮИУ.464966.040 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1     ЛЮИУ.301314.027-01 Основание 1   
2     ЛЮИУ. 301531.012-04 Оттяжка 1   
3     ХЖ4.443.110-04 Оттяжка 1   
4     ХЖ4.443.110-05 Оттяжка 1   
5    ЛЮИУ. 301531.011-04 Оттяжка 3   
6     ХЖ4.443.109-04 Оттяжка 3   
7     ХЖ4.443.109-05 Оттяжка 3   
8     ХЖ6.480.166 Шпилька 8   
     
9     ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
     
10   ХЖ8.870.043-03 Пакет 

в нем: 
1   

1) Болт М10-
6g×40.88.035Х.019 
ГОСТ 7805-70 

64 
  

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

64   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

64   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4 
   

     
ЛЮИУ.464966.042 Упаковка №__ 

в ней: 
1   

      ЛЮИУ. 301523.002 Анкер 4   
      ХЖ4.164.181-01 Упаковка  №___, №___ №___ 3   
 в каждой:    
1    ХЖ4.115.260-02 Секция мачты 1   
2    ХЖ4.115.260-03 Секция мачты 1   
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Таблица 5.    Комплектность мачты ХЖ4.115.282-02 

Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ЛЮИУ.464966.040-01 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1      ЛЮИУ.301314.027 Основание 1   
2      ЛЮИУ.301531.012-05 Оттяжка 1   
3      ХЖ4.443.110-04 Оттяжка 1   
4      ЛЮИУ.301531.011-05 Оттяжка 3   
5      ХЖ4.443.109-04 Оттяжка 3   
6      ЛЮИУ.301614.001 Шпилька 8   
     
7      ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
     
8      ХЖ8.870.043-03 
 

Пакет, 
в нем: 

1   

1) Болт М10-
6g×40.88.35Х.019 
ГОСТ 7805-70 

32   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

32   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

32   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

     
ЛЮИУ.464966.042-01 Упаковка №__ 

в ней: 
1   

ЛЮИУ.301523.002-01 Анкер 4   
ХЖ4.164.181-01 Упаковка №__, №__ 

в каждой: 
2   

1      ХЖ4.115.260-02 Секция мачты 1   
2      ХЖ4.115.260-03 Секция мачты 1   
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Таблица 6.    Комплектность мачты ХЖ4.115.282-03 

Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ХЖ4.164.336-01 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1      ХЖ4.135.398-01 Основание 1   
2      ХЖ4.443.129-02 Оттяжка 1   
3      ХЖ4.443.129-03 Оттяжка 1   
4      ХЖ4.443.129-04 Оттяжка 1   
5      ХЖ4.443.129-05 Оттяжка 1   
6      ХЖ4.443.130-02 Оттяжка 3   
7      ХЖ4.443.130-03 Оттяжка 3   
8      ХЖ4.443.130-04 Оттяжка 3   
9      ХЖ4.443.130-05 Оттяжка 3   
10    ХЖ6.480.166 Шпилька 8   
11    ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
     
12     ХЖ8.870.043-03 
 

Пакет, 
в нем: 

1   

1) Болт М10-
6g×40.88.35Х.019 
ГОСТ 7805-70 

64   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

64   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

64   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

ЛЮИУ.464966.042 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

ЛЮИУ.301523.002 Анкер 4   
ЛЮИУ.464966.042-02 Упаковка №__ 

в ней 
1   

1      ЛЮИУ.301523.003 Анкер 4   
ЛЮИУ.464966.041 Упаковка  №__,  №__, №__ 

в каждой: 
3   

1      ЛЮИУ.301363.003-02 Секция мачты 1   
2      ЛЮИУ.301363.003-03 Секция мачты 1   

ЛЮИУ.464966.041-04 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1      ЛЮИУ.301363.003-03 Секция мачты 1   
2      ЛЮИУ.301363.003-08 Секция мачты 1   
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Таблица 7.    Комплектность мачты ХЖ4.115.282-04 

Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ХЖ4.164.336-02 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1       ХЖ4.135.398-01 Основание 1   
2       ХЖ4.443.129-02 Оттяжка 1   
3       ХЖ4.443.129-03 Оттяжка 1   
4       ХЖ4.443.129-04 Оттяжка 1   
5       ХЖ4.443.130-02 Оттяжка 3   
6       ХЖ4.443.130-03 Оттяжка 3   
7       ХЖ4.443.130-04 Оттяжка 3   
8       ХЖ6.480.166 Шпилька 8   
9       ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
     
10    ХЖ8.870.043-03 
 

Пакет, 
в нем: 

1   

1) Болт М10-
6g×40.88.35Х.019 
ГОСТ 7805-70 

40   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

40   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

40   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

ЛЮИУ.464966.041-01 Упаковка №__, №__ 
в каждой: 

2   

1      ЛЮИУ.301363.003-06 Секция мачты 1   
2      ЛЮИУ.301363.003-07 Секция мачты 1   

ЛЮИУ.464966.042 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

ЛЮИУ.301523.002 Анкер 4   
ЛЮИУ.464966.045-01 Упаковка №__ 

в ней: 
1   

ЛЮИУ.301363.003-08 Секция мачты 1   
     

 

 

 

Таблица 8.    Комплектность мачты ХЖ4.115.282-05 
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Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ЛЮИУ.464966.040-02 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1      ЛЮИУ.301314.027-01 Основание 1   
2      ЛЮИУ.301531.011 Оттяжка 3   
3      ЛЮИУ.301531.011-01 Оттяжка 3   
4      ЛЮИУ.301531.011-02 Оттяжка 3   
5      ЛЮИУ.301531.011-03 Оттяжка 3   
6      ЛЮИУ.301531.012 Оттяжка 1   
7      ЛЮИУ.301531.012-01 Оттяжка 1   
8      ЛЮИУ.301531.012-02 Оттяжка 1   
9      ЛЮИУ.301531.012-03 Оттяжка 1   
10    ЛЮИУ.301614.001 Шпилька 8   
11    ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
12     ХЖ8.870.043-03 
 

Пакет, 
в нем: 

1   

1) Болт М10-
6g×40.88.35Х.019 
ГОСТ 7805-70 

64   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

64   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

64   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

ЛЮИУ.464966.041-02 Упаковка №__, №__,№ __ 
в каждой: 

3   

1      ЛЮИУ.301363.003 Секция мачты 1   
2      ЛЮИУ.301363.003-01 Секция мачты 1   

ЛЮИУ.464966.041-05 Упаковка №__, 
в ней: 

1   

1      ЛЮИУ.301363.003-01 Секция мачты 1   
2      ЛЮИУ.301363.003-09 Секция мачты 1   

ЛЮИУ.464966.042 Упаковка №__, 
в ней: 

1   

ЛЮИУ.301523.002 Анкер 4   
ЛЮИУ.464966.042-02 Упаковка №__, 

в ней: 
1   

ЛЮИУ.301523.003 Анкер 4   
 

Таблица 9.   Комплектность мачты ХЖ4.115.282-06 
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Обозначение Наименование Кол.,
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ЛЮИУ.464966.040-03 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1    ЛЮИУ.301314.027-01 Основание 1   
2    ЛЮИУ.301531.011 Оттяжка 3   
3    ЛЮИУ.301531.011-01 Оттяжка 3   
4    ЛЮИУ.301531.011-02 Оттяжка 3   
5    ЛЮИУ.301531.012 Оттяжка 1   
6    ЛЮИУ.301531.012-01 Оттяжка 1   
7    ЛЮИУ.301531.012-02 Оттяжка 1   
8    ЛЮИУ.301614.001 Шпилька 8   
9    ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

10   ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
ХЖ8.870.043-03 

 
Пакет, 

в нем: 
1   

1) Болт М10-
6g×40.88.35Х.019 
ГОСТ 7805-70 

40   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

40   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

40   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

ЛЮИУ.464966.041-03 Упаковка №__, №__ 
в каждой: 

2   

1    ЛЮИУ.301363.003-04 Секция мачты 1   
2    ЛЮИУ.301363.003-05 Секция мачты 1   

ЛЮИУ.464966.042 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

ЛЮИУ.301523.002 Анкер 4   
ЛЮИУ.464966.045 Упаковка №__ 

в ней: 
1   

ЛЮИУ.301523.003-09 Секция мачты 1   
     

 

 

 

 

Таблица 10.  Комплектность мачты ХЖ4.115.282-07 
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Обозначение Наименование Кол., 
шт. 

Заводской 
номер 

Примеча-
ние 

ХЖ4.164.336-03 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

1    ХЖ4.135.398 Основание 1   
2    ХЖ4.443.109-02 Оттяжка 3   
3    ХЖ4.443.130-01 Оттяжка 3   
4    ХЖ4.443.110-02 Оттяжка 1   
5    ХЖ4.443.129-01 Оттяжка 1   
6    ХЖ6.480.166 Шпилька 8   
7    ХЖ8.870.037 Пакет, 

в нем: 
1   

ХЖ4.115.282 ПС Паспорт 1   
     
8    ХЖ8.870.043-03 
 

Пакет, 
в нем: 

1   

1) Болт М10-
6g×40.88.35Х.019 
ГОСТ 7805-70 

48   

2) Гайка М10-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

48   

3) Гайка М16-6Н.8.019 
ГОСТ 5927-70 

8   

4) Шайба 10.65Г.019 
ГОСТ 6402-70 

48   

5) Шайба А 16.04.019 
ГОСТ 11371-78 

4   

ХЖ4.164.181 Упаковка №__, №__ 
в каждой: 

2   

1    ХЖ4.115.260 Секция мачты 1   
2    ХЖ4.115.260-01 Секция мачты 1   

ХЖ4.164.206 Упаковка №__ 
в ней: 

1   

ХЖ6.362.026 Анкер 4   
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4 Ресурсы, сроки службы и хранения, гарантии изготовителя 

Срок службы мачты 15 лет. 
Изготовитель гарантирует соответствие качества мачты требованиям 

ХЖ4.115.282 ТУ при соблюдении потребителем условий  и правил хранения, транспорти-
рования, монтажа и эксплуатации, установленных эксплуатационными документами. 

Гарантийный срок хранения 5 лет, с даты приемки мачты представителем заказ-
чика (ОТК). 

Гарантийный срок эксплуатации 2 года с даты ввода в эксплуатацию в пределах 
гарантийного срока хранения. 

 

5   Консервация 

Дата Наименование работы Срок действия,
годы 

Должность, 
фамилия и 
подпись 

    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    

 
В графу «Наименование работы» делается запись о консервации, расконсервации и 

переконсервации изделия. Первая запись о консервации, сделанная изготовителем изде-
лия, является свидетельством о консервации изделия. 
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6 Свидетельство об упаковывании 

Мачта ХЖ4.115.282____, заводской номер _________________________________ 

упакована предприятием ОАО «Владимирский завод «Электроприбор» согласно требо-

ваниям, предусмотренным в действующей технической документации. 

 

     ________________                 _________________            ______________________ 
             должность                                       личная подпись                              расшифровка подписи 
 

 

      _______________________ 
                  год, месяц, число 
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7 Свидетельство о приемке 

Мачта ХЖ4.115.282_____, заводской номер _________________ изготовлена и 
принята в соответствии с обязательными требованиями государственных стандартов, 
действующей технической документацией и признана годной для эксплуатации. 
 

Начальник ОТК 

 

М. П.                  ________________                                    ________________________ 
                                      личная подпись                                                           расшифровка подписи 
 

                           _______________________ 
                                             год, месяц, число 
 

линия отреза при поставке на экспорт 

__________________________________________________________ 
обозначение документа, по которому производится поставка 

 

Руководитель предприятия 
 

М. П.                  ________________                                    ________________________ 
                                     личная подпись                                                              расшифровка подписи 
 

                           _______________________ 
                                           год, месяц, число 

 

Представитель заказчика 

 

М. П.                  ________________                                    ________________________ 
                                      личная подпись                                                             расшифровка подписи 
 

                           _______________________ 
                                            год, месяц, число 
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8  Правила по эксплуатации и хранению 

8.1  Меры безопасности  
8.1.1 При выполнении работ следует соблюдать меры техники безопасности при 

выполнении такелажных и монтажных работ на высоте более 1,5 м. 
8.1.2  ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 
ПРИ МОНТАЖЕ МАЧТЫ: 
• НАХОДИТЬСЯ В ЗОНЕ ПОДЪЕМА МАЧТЫ ЛИЦАМ, НЕ ИМЕЮЩИМ 

ОТНОШЕНИЯ К МОНТАЖУ; 
• НАХОДИТЬСЯ ПОД МАЧТОЙ И СТРЕЛОЙ ВО ВРЕМЯ ПОДЪЕМА И ОПУСКАНИЯ; 
• НАХОДИТЬСЯ ОКОЛО НАПРЯЖЕННОГО ТРОСА; 
• ПРОИЗВОДИТЬ РАБОТЫ ПО ПОДЪЕМУ ВО ВРЕМЯ ГРОЗЫ, СИЛЬНОГО 

ДОЖДЯ, ГОЛОЛЕДА, СНЕГОПАДА, ТУМАНА И ПРИ СКОРОСТИ ВЕТРА БОЛЕЕ 12 М/СЕК. 
И ТЕМПЕРАТУРЫ НАРУЖНОГО ВОЗДУХА НИЖЕ МИНУС 15°С. 

 

8.1.3 На территории рабочей площадки не должно быть посторонних предметов, 
мешающих переносу тяжестей. 

8.1.4 Все монтажные закрепления троса перед началом подъема должны быть оп-
робованы предварительным натяжением. 

8.1.5 Перед началом подъема мачты должны быть проверены все болтовые соеди-
нения на надежность затяжки. 
 

8.2  Развертывание 
8.2.1 Установка фундамента 
При установке фундаментов, пользуясь теодолитом и рулеткой, произвести трассиров-

ку площадки с разметкой мест установки центрального фундамента, фундаментов под лебедку 
и анкера в соответствии с монтажными чертежами. Площадка должна быть ровной, не ниже 
уровня прилегающих участков земли, без впадин и возвышений, и иметь уклон не более 5°. 

Произвести заливку анкеров и анкерных шпилек бетоном. Размеры фундаментов, 
а также размеры между анкерными шпильками, глубина установки анкеров и анкерных 
шпилек указаны в монтажном чертеже. Привязку к местности и анкеровку мачт произво-
дит специализированная строительная организация. 

8.2.2 Монтаж мачты  
8.2.3 Монтаж мачты высотой 24м 
Монтаж мачты производится монтажной организацией с помощью монтажного 

комплекта ХЖ4.070.193, который поставляется по отдельному договору. 
Закрепить на фундаментах основание и кронштейн под лебедку. 
Установить лебедку на кронштейн. 
Собрать стрелу подъема из двух секций и состыковать с наружным фланцем ос-

нования. Закрепление производить по фланцам указанных секций и основания гайками. 
Закрепить оттяжки мачты, а также боковые (страховочные) оттяжки мачты на оголовке 
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стрелы подъема. Вывернуть на максимальную длину муфты оттяжек, зафиксировать дру-
гие концы (страховочных) оттяжек на нижних цепях или скобах боковых анкеров и слегка 
их натянуть. 

Произвести заправку троса, смотанного с барабана лебедки, в ролик полиспаста в соот-
ветствии с монтажным чертежом, конец троса лебедки зафиксировать осью на серьге кронштейна. 

Произвести натяжение троса вращением ручки лебедки, обращая внимание на 
правильное положение (без перекручивания) троса. 

Произвести подъем стрелы. Угол между стрелой подъема и горизонтом должен 
быть в пределах 85°. 

Разложить секции мачты вдоль оси подъема в соответствии с монтажным чертежом. 
Состыковать фланец первой секции с внутренним фланцем основания, собрать 

одну за другой секции между собой, скрепив болтами М10. 
Закрепить скобы трех или четырех оттяжек, соединенных со стрелой подъема, за 

ушки соответствующих секций мачты. 
Произвести равномерное натяжение подъемных оттяжек так, чтобы ствол мачты 

при отрыве от земли был строго прямолинейным в плоскости подъема. 
Закрепить скобы остальных оттяжек за соответствующие ушки секций мачты, вы-

вернуть муфты оттяжек и закрепить вилки муфт на цепях или тросах боковых анкеров по-
средством оси, установленной на вилке муфты. Оттяжки слегка натянуть. 

8.2.4 Монтаж мачты высотой 15м и 16м 
Монтаж мачты производится аналогично монтажу мачты 24м, с учетом различия 

в количестве ярусов оттяжек и секций мачты. 
8.2.5 Подъем мачты в вертикальное положение 
8.2.5.1 Подъем мачты высотой 24м. 
Произвести подъем мачты на небольшую высоту, установить антенны. Закрепить 

вилки муфт задних оттяжек на цепях или тросах заднего анкера. 
Произвести подъем мачты до угла примерно 85° к горизонту, следить за прямо-

линейностью ствола в плоскости боковых оттяжек, регулируя натяжение боковых оття-
жек. Осторожно продолжить подъем мачты в вертикальное положение, натянув вруч-
ную трос оттяжки верхнего яруса на себя (усилие, перпендикулярное тросу оттяжки) для 
погашения скорости движения мачты из положения равновесия в вертикальное положение. 

Перецепить поочередно оттяжки (начиная с нижнего яруса) со стрелы подъема на 
передний анкер. Увеличение длины оттяжки при перецеплении осуществляется переме-
щением каната между пластинами или скобами зажима. 

Произвести натяжение всех трех ярусов оттяжек, начиная с нижнего яруса. Поль-
зуясь теодолитами, окончательно отрегулировать винтовыми талрепами оттяжек верти-
кальность и прямолинейность ствола мачты. 

Демонтировать секции стрелы подъема, лебедку и кронштейн из комплекта мон-
тажных частей. 

8.2.5.2 Подъем мачты высотой 15м и 16м 
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Подъем мачты производится аналогично подъему мачты высотой 24м с учетом 
различия в количестве ярусов оттяжек и секций мачты.  

ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 
• ПРИ ПЕРЕНОСЕ ОТТЯЖЕК СО СТРЕЛЫ ПОДЪЕМА ОТСОЕДИНЯТЬ ОТ 

СТРЕЛЫ СЛЕДУЮЩУЮ ОТТЯЖКУ ДО ЗАКРЕПЛЕНИЯ ПРЕДЫДУЩЕЙ НА 
АНКЕРЕ; 

• ПРИ ПЕРЕНОСЕ ОТТЯЖЕК СО СТРЕЛЫ ПОДЪЕМА ИЗМЕНЯТЬ ПОРЯДОК 
НАТЯЖЕНИЯ ОТТЯЖЕК. 

 

8.3  Транспортирование, хранение и консервация 

8.3.1 Мачты допускается транспортировать всеми видами транспорта. Запрещает-
ся устанавливать упаковки, не соблюдая предупредительных знаков на них. 

8.3.2 Мачты должны храниться в складских помещениях, защищающих от воз-
действия атмосферных осадков, на стеллажах или в упаковках при отсутствии в воздухе 
паров кислот, щелочей и других агрессивных примесей. 

8.3.3 В складских помещениях, где хранятся мачты, должна обеспечиваться тем-
пература от минус 50°С до 50°С. 

При хранении мачт в условиях повышенной влажности воздуха должно быть 
обеспечено постоянное или периодическое проветривание складского помещения. 

8.3.4 Неокрашенные металлические части мачты должны быть покрыты тонким 
слоем смазки ЦИАТИМ-201 ГОСТ 6267-74. 

 

8.4  Техническое обслуживание и ремонт 

8.4.1 Техническое обслуживание подразделяется на текущее (ежемесячное) и пла-
ново – профилактическое (периодическое). 

8.4.2 Ремонтные работы подразделяются на текущие и капитальные. 
8.4.3 Текущее техническое обслуживание 
8.4.3.1 Текущее техническое обслуживание мачты выполняется систематически 

силами и средствами работников эксплуатационной группы, специально не планируется. 
8.4.3.2 При текущих технических осмотрах контролируется состояние частей мач-

ты, видимых с земли невооруженным взглядом или при помощи бинокля. При осмотре 
необходимо обращать внимание на следующее: 

– прямолинейность ствола мачты; 
– состояние секций мачты и их крепления друг к другу и к фланцу основания; 
– состояние оттяжек и их крепления к цепям или тросам; 
– крепление основания к анкерным шпилькам центрального фундамента; 
– состояние наземных частей центрального и боковых фундаментов, фундамента 

под лебедку; 
– проверка надежности заземления. 
8.4.3.3 Результаты технического осмотра записываются в журнал технического 
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осмотра и ремонта устройства, а также делаются записи об устранении обнаруженных не-
исправностей. 

8.4.3.4 О не устраненных в процессе осмотра дефектах сообщается руководителю 
эксплуатации устройства для принятия срочных мер. 

8.4.4 Планово-профилактическое обслуживание  
8.4.4.1 При планово-профилактическом обслуживании  производится ревизия (де-

тальный осмотр) и планируемый текущий ремонт. 
8.4.4.2 Планово-профилактическое обслуживание мачты выполняется согласно 

годовому плану-графику, разрабатываемому руководителем группы и утвержденному 
главным инженером предприятия. 

8.4.4.3 Годовой план-график должен содержать календарный график работ, спи-
сок исполнителей, технические средства и материалы. 

8.4.4.4 В план-график технических осмотров и текущего ремонта включать сле-
дующие работы: 

– геодезическую проверку прямолинейности ствола мачты в точках крепления оттяжек; 
– проверку состояния наземных частей центрального и боковых фундаментов, 

фундамента под лебедку; 
– проверку состояния секций мачты и фланцевых соединений секций мачты; 
– проверку состояния фланцевого соединения нижней секции и основания цен-

трального фундамента; 
– проверку состояния окраски всех металлических частей устройства. 
8.4.4.5 Текущий ремонт производится силами группы, обслуживающей мачту. 
8.4.4.6 Особо ответственные работы, связанные с опусканием мачты на землю до 

горизонтального положения, должны производиться под наблюдением главного механика 
предприятия с привлечением специализированной бригады монтажников, знакомых с 
производством подобных работ. 

8.4.5  Капитальный ремонт 
8.4.5.1 Необходимость проведения капитального ремонта мачты обосновывается 

специальным актом дефектного состояния мачты. 
8.4.5.2 Планируется капитальный ремонт мачты в год, предшествующий его проведению. 
8.4.5.3 До начала капитального ремонта должны быть закончены все подготови-

тельные работы: 
– заготовлены все материалы и инструменты; 
– составлены графики работ и задания ответственным исполнителям. 
8.4.5.4 К работам по капитальному ремонту мачты относятся: 
– замена оттяжек; 
– окраска металлоконструкций мачты; 
– замена болтов фланцевых соединений. 
8.4.5.5 Работы по капитальному ремонту должны выполняться по специальному спи-

ску или проекту производства работ и приниматься по акту комиссией, назначенной выше-
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стоящей организацией, которой подчинено предприятие, в ведении которого находится мач-
та. 

8.4.6  Периодичность проведения технического обслуживания 
8.4.6.1 Осмотр мачты должен производиться ежемесячно. 
8.4.6.2 Планово-профилактическое обслуживание производится два раза в год – 

весной после снеготаяния и осенью перед наступлением зимних холодов. 
8.4.6.3 Кроме того, необходимо осуществлять внеплановое обследование мачты 

после сильного ветра (более 20 м/сек), землетрясения и быстрого снеготаяния, во время 
которого были замечены большие потоки воды, представляющие особую опасность для 
фундаментов, установленных на просадочных или вечномерзлых грунтах. 

8.4.6.4 Антикоррозийная смазка канатов оттяжек производится у мачт, которые 
эксплуатируются в местности с агрессивной воздушной средой (вблизи морских побере-
жий с влажным соленым воздухом или в зоне действия газов электростанций, металлур-
гических или химических заводов). 

Периодичность смазки канатов зависит от местных метеорологических условий, 
от марки применяемой смазки и устанавливается эксплуатирующей организацией. 

8.4.6.5 Окраска металлоконструкций устройства производится один раз в 4-6 лет, 
периодичность окраски зависит от состояния окрашиваемых поверхностей и метеороло-
гических условий. 

8.4.7 Геодезическая (инструментальная) проверка прямолинейности ствола мачты за-
ключается в сверке положения оси трубы мачты в местах крепления к ней оттяжек с нулевой 
отметкой теодолита. В случае несовпадения оси, производят натяжение оттяжек в безветрен-
ную погоду так, чтобы ось мачты совпала с нулевой отметкой теодолита. Допуск на отклонение 
трубы мачты на длине между оттяжками устанавливается равным диаметру трубы секции мач-
ты. 

 

8.5  Опускание мачты 
8.5.1  Опускание мачты высотой 24м 
8.5.1.1 Приведение мачты в горизонтальное положение с выкладкой на подставки 

производится с целью: 
– ревизии антенны, секций мачты, оттяжек, фланцевых соединений; 
– мелкого ремонта и замены всех изношенных деталей мачты; 
– полной или частичной окраски антенн и секций мачты; 
– замены поврежденных оттяжек. 
8.5.1.2 Для осуществления опускания необходимо установить на фундамент ле-

бедку и закрепить ее на шпильки гайками, собрать стрелу подъема и состыковать ее с 
фланцем основания в соответствии с монтажными чертежами. 

Закрепить боковые (страховочные) оттяжки 20 на оголовке стрелы подъема. 
Произвести заправку троса лебедки 2 в ролик стрелы подъема. Конец троса закре-

пить осью на вилке кронштейна. Стрела подъема должна быть установлена на 5-10° к гори-
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зонту с помощью подставки. 
Ослабить муфтами натяжение всех оттяжек мачты, начиная с верхнего яруса. 
Перецепить поочередно оттяжки (начиная с верхнего яруса) с переднего анкера на стрелу подъема. 
Изменение длины оттяжки при перецеплении осуществляется перемещением ка-

ната между пластинами или скобами зажима. 
Оттяжки натянуть равномерно. 
8.5.1.3 Приложить к оттяжке верхнего яруса заднего анкера (противоположного 

лебедке) поперечное усилие рукой, чтобы мачта была стронута с места из вертикального 
положения в сторону заднего анкера, одновременно стравливайте трос с барабана лебедки. 

Опустить мачту на деревянные подставки. 
8.5.2 Опускание мачты высотой 15м и 16м 
Опускание мачты производится аналогично опусканию мачты высотой 24м, с уче-

том различия в количестве ярусов оттяжек и секций мачты. 
 

ЗАПРЕЩАЕТСЯ: 
• ПЕРЕНОСИТЬ ОТТЯЖКИ С АНКЕРА НА СТРЕЛУ БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 

ОСЛАБЛЕНИЯ ВСЕХ ОТТЯЖЕК МАЧТЫ; 
• ОТСОЕДИНЯТЬ ОТ АНКЕРА СЛЕДУЮЩУЮ ОТТЯЖКУ ДО 

ЗАКРЕПЛЕНИЯ ПРЕДЫДУЩЕЙ НА СТРЕЛЕ; 
• ИЗМЕНЯТЬ ПОРЯДОК ОСЛАБЛЕНИЯ НАТЯЖЕНИЯ ОТТЯЖЕК. 
 

8.6  Возможные неисправности и методы их устранения 

Наименование 
неисправности Вероятная причина Метод устранения 

Отклонение от вертикаль-
ности и изгиб ствола мач-
ты 

Вытяжка расчалочных тро-
сов. Деформация и смеще-
ние фундаментов вследст-
вие обильного выпадения 
осадков и паводковых вод. 

Произвести регулировку 
натяжения оттяжек, начиная 
с нижнего яруса, идя по на-
правлению к верхним 

Коррозия металлоконст-
рукций мачты и расчалоч-
ных тросов 

Воздействие внешней среды Места с поврежденной окраской 
тщательно зачистить, грунтовать 
и окрасить   в соответствии с цве-
том секций эмалью: ХВ-124 серая 
ГОСТ 10144-89; ХВ-16 красная 
ТУ6-10-1301-83; ХВ-16 белая 
ТУ6-10-1301-83 . Для защиты от 
коррозии трос смазать смазкой 
ЦИАТИМ-201 

Ослабление затяжки бол-
товых соединений секций 
ствола мачты между собой 

 Произвести затяжку болто-
вых соединений 
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8.7  Сведения о рекламациях 

8.7.1 Порядок предъявления рекламаций в соответствии с ГОСТ  PВ15.703-2005 

Предъявленные рекламации 
Дата и номер  

рекламационного акта Краткое содержание Принятые меры 

1 2 3 
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9 Сведения об утилизации 

При подготовке к утилизации, в процессе утилизации специальных мер безопас-

ности не требуется, если руководствоваться мерами безопасности, указанными в разделе 6 

настоящего паспорта. 

Специальной тары для отправки на утилизацию не требуется. 

Основной метод утилизации – разборка на детали, которые используются в каче-

стве лома. 

Годные для использования детали могут быть использованы в качестве ремонтно-

го материала, для учебных целей и на другие нужды. 
 


















































